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Folha de Dados

Aplicações:
Tampas

Processos:
Moldagem por Injeção

Propriedades de Controle:
Caracterís�ca Método Unidades Valores

Índice de fluidez (190°C/2,16kg) D 1238 g/10 min 8
Densidade D 792 g/cm³ 0,960

 

Propriedades Típicas1:
Propriedades de Referência de Placa

Caracterís�ca Método Unidades Valores
Resistência à Tração no Escoamento (a) ASTM D 638 MPa 28
Alongamento no Escoamento (a) ASTM D 638 % 7
Módulo de Flexão Secante a 1% (b) ASTM D 790 MPa 1400
Resistência ao Impacto Izod (b) ASTM D 256 J/m 30

1 As propriedades ;picas se referem ao valor médio dos resultados da propriedade ob>dos em nossos laboratórios. Corpos de prova moldados por compressão pelo método
ASTM D 4703. Ensaios realizados em placas de: a) 2 mm; b) 3 mm; c) 6 mm.  NB = No break. 
 

Observações Finais
1. É da  e xcl us i va  re s pons a bi l i da de  do Cl i e nte /Compra dor ve ri fica r a  a de qua çã o de s te  Produto e  de  s e u us o pa ra  a  a pl i ca çã o

pre te ndi da  e  a s s e gura r o cumpri me nto dos  re qui s i tos  l e ga i s  e  re gul a tóri os  a pl i cá ve i s  a o produto fina l . 
2. A ori e nta çã o té cni ca  e ve ntua l me nte  pre s ta da  pe l a  Bra s ke m s obre  o Produto nã o ca ra cte ri za  ga ra n>a  de  de s e mpe nho pa ra

a  a pl i ca çã o pre te ndi da , ta mpouco e xi me  o Cl i e nte /Compra dor da s  re s pons a bi l i da de s  de s cri ta s  no i te m 1 a ci ma .
3. Eve ntua l  i nforma çã o de  u>l i za çã o do Produto nã o s i gni fica  que  a  Bra s ke m conhe ça  ou te nha  va l i da do o proce s s o produ>vo

do Cl i e nte /Compra dor ou a  a de qua çã o do Produto à  a pl i ca çã o pre te ndi da . Es tã o e xpre s s a me nte  e xcl uída s  toda s  a s
ga ra n>a s  de  a de qua çã o do Produto a  um de te rmi na do fim, e xpre s s o ou i mpl íci to.

4. As  i nforma çõe s  a qui  con>da s  re fe re m-s e  a  da ta  e xpre s s a  ne s te  docume nto e  a  Bra s ke m pode rá  a tua l i za r ou a l te ra r a s
i nforma çõe s  a qui  con>da s  a  qua l que r mome nto e  s e m a vi s o pré vi o. O Cl i e nte /Compra dor de ve rá   cons ul ta r 
www.bra s ke m.com  pa ra  ve ri fica r qua i s que r a tua l i za çõe s  de s ta s  i nforma çõe s .

5. Pa ra  i nforma çõe s  re gul a tóri a s  a s s oci a da s  a o Produto e  s ua  ori ge m, por fa vor cons ul te  o Docume nto Re gul a tóri o
(Re gul a tory Informa >on She e t - RIS). Pa ra  outra s  s ol i ci ta çõe s , por fa vor conta te  a  á re a  de  Se rvi ços  Té cni cos  da  Bra s ke m.

6. As  i nforma çõe s  a qui  con>da s  s ã o forne ci da s  com ba s e  no me l hor conhe ci me nto da  Bra s ke m, i ndi ca ndo va l ore s  ;pi cos  de
propri e da de  do Produto, nã o de ve ndo ta i s  va l ore s  s e r cons i de ra dos  como a bs ol utos  ou como ga ra n>a .

 

Polie�leno de Alta Densidade SHD0860

Descrição:
SHD0860 é um polie>leno de alta densidade desenvolvido para moldagem por injeção. Apresenta
alta rigidez, além de baixo empenamento. Este grade tem um conteúdo mínimo de carbono de
fonte renovável de 94%, determinado conforme ASTM D6866.
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