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Folha de Dados

Aplicações:
Adesivos hotmelt, Reves�mentos

Propriedades Típicas
Caracterís�ca Método Unidades Valores

Ponto de Gota DIN ISO 2176 °C 120
Ponto de Solidificação DIN ISO 2207 °C 105
Ponto de Amolecimento DIN 51007 °C 120
Penetração de agulha (25°C) DIN 51579, ASTM D1321 10-1mm 1
Viscosidade Dinâmica (140°C) DIN EN ISO 2555 mPas 360
Densidade (23°C) DIN EN ISO 1183-1 g/cm³ 0.9315
Acidez DIN EN ISO 2114 mg(KOH)/g < 1
Saponificação DIN EN ISO 3681 mg(KOH)/g < 2
Índice de amarelecimento DIN EN ISO 11664 - < 25
Ponto de Fulgor - Clevel. DIN EN ISO 2592 °C > 225
Ponto de Fulgor - Pensky M. DIN EN ISO 2719 °C > 225

Embalagem e armazenamento:
A ce ra  é  produzi da  e m pe l l e ts  de  3 mm e  tra ns porta da  e m Bi gBa gs  (2 x 600 kg) a ma rra dos  e m pa l e te  CP9.
Emba l a ge m a l te rna �va : s a cos  de  25 kg e m pa l l e t EUR .

Validade:
Trê s  a nos  a  pa r�r da  da ta  de  produçã o.

Observações Finais
1. As  i nforma çõe s  a pre s e nta da s  ne s ta  Fol ha  de  Da dos  re fle te m va l ore s  Kpi cos  ob�dos  e m nos s os  l a bora tóri os , ma s  nã o

de ve m s e r cons i de ra da s  como va l ore s  a bs ol utos  ou como ga ra n�dos . Ape na s  a s  propri e da de s  e  va l ore s  me nci ona dos  no
Ce r�fica do de  Qua l i da de  s ã o cons i de ra dos  como ga ra n�a .

2. Em ca s o de  dúvi da s  qua nto à  u�l i za çã o, ou pa ra  outra s  a pl i ca çõe s , e ntre  e m conta to com nos s a  As s i s tê nci a  Té cni ca .
3. Pa ra  i nforma çõe s  s obre  s e gura nça , ma nus e i o, prote çã o i ndi vi dua l , pri me i ros  s ocorros  e  de s ca rte  de  re s íduos , cons ul te  a

SDS.
4. Os  va l ore s  me nci ona dos  ne s te  re l a tóri o pode m s e r a l te ra dos  a  qua l que r mome nto s e m pré vi a  comuni ca çã o da  Bra s ke m. O

conte údo de  e s ta  fol ha  de  da dos  s ubs �tui  a s  re vi s õe s  a nte ri ore s  publ i ca da s  pa ra  e s te  produto.

 

Cera de PE Verde GWAX150A

Descrição:
GWAX 150A é uma cera de polie�leno linear bio-based mul�uso com parâmetros de qualidade
confiáveis e formato granulado.
O conteúdo mínimo bio-based deste grade é de 96%, determinado de acordo com ASTM D6866.
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