
(Diciembre, 2023)
Hoja Técnica

Aplicaciones:
Envases de leche, Botellas de agua, Envases de jugo, Envases de alimentos líquidos

Procesos:
Moldeo por extrusión soplo

Propiedades de control:
Caracterís ca Método Unidades Valores

Índice de fluidez (190°C/2,16kg) ASTMD 1238 g/10 min 0.720
Densidad ASTMD 792 g/cm³ 0.960

 

Propiedades picas1

Caracterís ca Método Unidades Valores
Esfuerzo en el punto de cedencia ASTM D 638 MPa 30
Esfuerzo en el punto de rotura ASTM D 638 MPa 20
Deformación en el punto de cedencia ASTM D 638 % 6
Deformación en el punto de rotura ASTM D 638 % 424
Módulo de elas cidad (secante 1%) ASTM D 638 MPa 1475
Módulo de flexión (secante 1%) ASTM D 790 MPa 1480
Resistencia al Impacto IZOD3 ASTM D 256/A J/m 100
Temperatura de deflexión térmica (0.455MPa) ASTM D 648 °C 75
Temperatura de ablandamiento VICAT (10 N) ASTM D 1525 °C 130
ESCR (100% Igepal)2 ASTM D 1693 h 10

1 Cue rpos  de  prue ba s  mol de a dos  por compre s i on de  a cue rdo a  Norma  ASTM D 4703.
2 Condi ci ón B.
3 Te mpe ra tura  de  prue ba  a  23°C.

Observaciones Finales
1. Es  re s pons a bi l i da d e xcl us i va  de l  Cl i e nte /Compra dor ve ri fica r l a  i done i da d de  e s te  Producto y s u us o pa ra  l a  a pl i ca ci ón

pre vi s ta  y a s e gura rs e  de  cumpl i r con l os  re qui s i tos  l e ga l e s  y re gl a me nta ri os  a pl i ca bl e s  a l  producto fina l .
2. La  ori e nta ci ón té cni ca  e ve ntua l me nte  proporci ona da  por Bra s ke m s obre  e l  Producto no cons tuye  una  ga ra n a  de

de s e mpe ño pa ra  l a  a pl i ca ci ón pre vi s ta , ni  e xi me  a l  Cl i e nte /Compra dor de  l a s  re s pons a bi l i da de s  de s cri ta s  e n e l  punto 1
a nte ri or.

3. Cua l qui e r i nforma ci ón s obre  e l  us o de l  Producto no s i gni fica  que  Bra s ke m conozca  o ha ya  va l i da do e l  proce s o de
producci ón de l  Cl i e nte /Compra dor o l a  i done i da d de l  Producto pa ra  l a  a pl i ca ci ón pre vi s ta . Toda s  l a s  ga ra n a s  de
i done i da d de l  Producto pa ra  un propós i to pa r cul a r e s pe cífico, e xpre s a s  o i mpl íci ta s , que da n e xpre s a me nte  e xcl ui da s .

4. La  i nforma ci ón a quí conte ni da  e s  de  l a  fe cha  i ndi ca da  e n e s te  docume nto y Bra s ke m podrá  a ctua l i za r, re vi s a r o modi fica r l a
i nforma ci ón a quí conte ni da  e n cua l qui e r mome nto y s i n pre vi o a vi s o. El  Cl i e nte /Compra dor de be rá  cons ul ta r
www.bra s ke m.com pa ra  ve ri fica r cua l qui e r a ctua l i za ci ón de  e s ta  i nforma ci ón.

5. Pa ra  obte ne r i nforma ci ón re gl a me nta ri a  a s oci a da  con e l  Producto y s u ori ge n, cons ul te  l a  Hoja  de  i nforma ci ón
re gl a me nta ri a  (RIS). Pa ra  otra s  s ol i ci tude s , pónga s e  e n conta cto con e l  á re a  de  Se rvi ci os  Té cni cos  de  Bra s ke m.

6. La s  i nforma ci one s  a quí conte ni da s  s on proporci ona da s  con ba s e  e n e l  me jor conoci mi e nto de  Bra s ke m, i ndi ca ndo va l ore s
pi cos  de  propi e da d de l  Producto, y ta l e s  va l ore s  no de be n s e r cons i de ra dos  como a bs ol utos  o como ga ra n a .

 

Polie leno de Alta Densidad HDB0763

Descripción:
La resina HDB0763 es un polie leno homopolímero de alta densidad desarrollado específicamente
para moldeo por soplado de envases para alimentos. Presenta excelentes caracterís cas de
procesamiento y bajo olor en el recipiente terminado. 

http://www.braskem.com/
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